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Gdy bezpieczenstwo wymaga, aby
uruchomienie lub zatrzymanie nastepowato
w okre$lonej sekwencji, niezbedne sg
urzadzenia zapewniajace wykonanie tych
czynnosci we witasciwej kolejnosci (§ 22
ust. 3 nowego rozporzadzenia).

Odnosnie do maszyny pracujacej w trybie
automatycznym, jej uruchomienie i ponowne
uruchomienie po zatrzymaniu lub zmiana
parametrow pracy moga by¢ mozliwe bez
interwencji operatora, pod warunkiem ze nie
prowadzi to do sytuacji zagrozenia (§ 22

ust. 4 nowego rozporzadzenia).

Na wyposazeniu maszyny powinno by¢
urzadzenie sterujgce umozliwiajgce
catkowite i bezpieczne jej zatrzymanie
(§ 23 ust. 1 nowego rozporzadzenia).

Wazne jest, aby kazde stanowisko robocze
byto wyposazone w urzadzenie sterujgce
umozliwiajgce zatrzymanie, w zalezno$ci

od istniejgcych zagrozen, niektorych lub
wszystkich funkcji maszyny w taki sposéb,
aby maszyna pozostawata bezpieczna (§ 23
ust. 2 nowego rozporzadzenia).

W maszynie sterowanie zatrzymaniem
powinno mie¢ pierwszenstwo w stosunku
do sterowania uruchamianiem (§ 23 ust. 2
nowego rozporzadzenia).

Z momentem zatrzymania maszyny lub
jej niebezpiecznych funkcji zasilanie
odpowiednich napedéw uruchamiajacych
powinno zosta¢ odtaczone (§ 23 ust. 3
nowego rozporzadzenia).

Jezeli z przyczyn eksploatacyjnych
wymagany jest zatrzymujacy element

Projektowanie i wytwarzanie maszyn

odpowiednich napeddw uruchamiajgcych,
stan zatrzymania musi by¢:

= monitorowany,

® utrzymywany

(§ 23 ust. 4 nowego rozporzgdzenia).

Maszyna powinna by¢ wyposazona w co

najmniej 1 urzadzenie do zatrzymywania

awaryjnego, alternatywnie umozliwiajgce:

® wyeliminowanie zaistniatego
niebezpieczenstwa,

® zapobiezenie wystapieniu
niebezpieczenstwa

(§ 24 ust. 1 nowego rozporzadzenia).

Wymogu tego nie stosuje sie do:

1) maszyn, w ktdérych urzadzenie do
zatrzymywania awaryjnego nie
obnizytoby ryzyka ze wzgledu na brak
mozliwosci:
® skrocenia czasu zatrzymania,
® podjecia szczegolnych srodkéw

niezbednych do przeciwdziatania
ryzyku;

2) maszyn przenosnych:
® trzymanych w reku,
® prowadzonych recznie
(§ 24 ust. 2 pkt 1 i 2 nowego rozporzadzenia).

Natomiast urzadzenie do zatrzymywania
awaryjnego powinno:

1) mieé wyraznie rozpoznawalne i widoczne
oraz szybko dostepne urzadzenia sterujace,

2) mozliwie jak najszybciej zatrzymac
niebezpieczny proces, bez stwarzania
dodatkowego ryzyka,

3) w razie koniecznosci inicjowac lub
umozliwia¢ zainicjowanie pewnych
ruchéw zabezpieczajgcych
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W momencie ustania aktywnego dziatania
urzadzenia do zatrzymywania awaryjnego
po wygenerowaniu sygnatu zatrzymania
sygnat ten powinien by¢ podtrzymany przez
zablokowanie tego urzadzenia, az do chwili,
w ktdrej zostanie ono w sposdb zamierzony
odblokowane (§ 24 ust. 4 nowego
rozporzadzenia).

[ UWAGA |
Powinno by¢ niemozliwe zablokowanie
urzadzenia do zatrzymywania awaryjnego
bez wygenerowania polecenia zatrzymania
(§ 24 ust. 5 nowego rozporzadzenia).

Przede wszystkim odblokowanie urzadzenia
do zatrzymywania awaryjnego moze nastgpi¢
wylacznie przez wykonanie odpowiednich
€zynnosci, przy czym nie powinno ponownie
uruchomié¢ maszyny, a tylko umozliwi¢

jej uruchomienie (§ 24 ust. 5 nowego
rozporzadzenia).

Ponadto funkcja zatrzymania awaryjnego
musi by¢ dostepna i gotowa do uzycia
przez caly czas, bez wzgledu na tryb
pracy maszyny (§ 24 ust. 6 nowego
rozporzadzenia).

Generalng zasada jest, ze urzadzenia

do zatrzymywania awaryjnego powinny
wspomagac, a nie zastepowac pozostate
Srodki zabezpieczajgce (§ 24 ust. 7 nowego
rozporzadzenia).

Odnosnie do maszyn lub ich czesci
przeznaczonych do wspdlnego dziatania
producent powinien tak zaprojektowaé

oraz wykona¢ maszyne, aby wytgczniki,

w tym urzadzenie do zatrzymywania
awaryjnego, mogty zatrzymac nie tylko
samag maszyne, ale i wszystkie urzadzenia
umieszczone przed nig lub za nig w ciggu
technologicznym, jezeli dalsze dziatanie tych

urzgdzen moze by¢ niebezpieczne (§ 25
nowego rozporzadzenia).

Wybrany tryb sterowania lub pracy
maszyny powinien by¢ nadrzedny

w stosunku do innych jej trybow
sterowania badz pracy (§ 26 ust. 1
nowego rozporzadzenia). Wyjatkiem jest
tu zatrzymywanie awaryjne (§ 26 ust. 1

nowego rozporzadzenia).

Gdy dana maszyna zostata tak
zaprojektowana i wykonana, ze mozliwe jest
jej uzytkowanie w kilku trybach sterowania

lub pracy, wymagajacych réznych srodkéw
ochronnych badz procedur roboczych,
powinna by¢ wyposazona na state

w przetacznik wyboru trybu pracy i sterowania,
ktéry mozna zablokowa¢ w kazdym potozeniu
(§ 26 ust. 2 nowego rozporzadzenia).

Kazde potozenie przetacznika wyboru
trybu pracy i sterowania maszyny powinno
odpowiadac tylko jednemu jej trybowi
pracy badz sterowania i powinno by¢
jednoznacznie identyfikowalne (§ 26 ust. 2
nowego rozporzadzenia).

Przetacznik wyboru trybu pracy i sterowania
maszyny moze zostac zastapiony inng
metodg wybierania, ktéra ogranicza uzycie
niektdérych funkcji maszyny przez okreslone
kategorie operatoréw (§ 26 ust. 3 nowego
rozporzadzenia).

Gdy w celu wykonania niektérych czynnosci

maszyna powinna mie¢ mozliwos$¢ dziatania

przy niezamknietych lub usunietych ostonach

badz wylaczonych urzadzeniach ochronnych,

przetacznik wyboru jej trybu pracy

i sterowania powinien jednoczesnie:

1) unieruchomi¢ wszystkie inne tryby
sterowania lub pracy,

Wiedza i Praktyka

W momencie ustania aktywnego dziatania
urzadzenia do zatrzymywania awaryjnego
po wygenerowaniu sygnatu zatrzymania
sygnat ten powinien by¢ podtrzymany przez
zablokowanie tego urzadzenia, az do chwili,
w ktdrej zostanie ono w spos6b zamierzony
odblokowane (§ 24 ust. 4 nowego
rozporzadzenia).

Powinno by¢ niemozliwe zablokowanie
urzgdzenia do zatrzymywania awaryjnego
bez wygenerowania polecenia zatrzymania
(§ 24 ust. 5 nowego rozporzadzenia).

Przede wszystkim odblokowanie urzadzenia
do zatrzymywania awaryjnego moze nastgpic¢
wytgcznie przez wykonanie odpowiednich
€Zynnosci, przy czym nie powinno ponownie
uruchomié maszyny, a tylko umozliwi¢

jej uruchomienie (§ 24 ust. 5 nowego
rozporzadzenia).

Ponadto funkcja zatrzymania awaryjnego
musi by¢ dostepna i gotowa do uzycia
przez caty czas, bez wzgledu na tryb
pracy maszyny (§ 24 ust. 6 nowego
rozporzadzenia).

Generalng zasada jest, ze urzadzenia

do zatrzymywania awaryjnego powinny
wspomagac, a nie zastepowac pozostate
srodki zabezpieczajace (§ 24 ust. 7 nowego
rozporzadzenia).

Odnosnie do maszyn lub ich czesci
przeznaczonych do wspélnego dziatania
producent powinien tak zaprojektowaé

oraz wykona¢ maszyne, aby wytaczniki,

w tym urzadzenie do zatrzymywania
awaryjnego, mogty zatrzymac nie tylko
sama maszyne, ale i wszystkie urzadzenia
umieszczone przed nig lub za nig w ciggu
technologicznym, jezeli dalsze dziatanie tych
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urzadzen moze by¢ niebezpieczne (§ 25
nowego rozporzadzenia).

Wybrany tryb sterowania lub pracy
maszyny powinien by¢ nadrzedny

w stosunku do innych jej trybow
sterowania badz pracy (§ 26 ust. 1
nowego rozporzadzenia). Wyjatkiem jest
tu zatrzymywanie awaryjne (§ 26 ust. 1
nowego rozporzadzenia).

Gdy dana maszyna zostata tak
zaprojektowana i wykonana, ze mozliwe jest
jej uzytkowanie w kilku trybach sterowania

lub pracy, wymagajacych réznych srodkéw
ochronnych badz procedur roboczych,
powinna by¢ wyposazona na state

w przetacznik wyboru trybu pracy i sterowania,
ktéry mozna zablokowac w kazdym potozeniu
(§ 26 ust. 2 nowego rozporzadzenia).

Kazde potozenie przetacznika wyboru
trybu pracy i sterowania maszyny powinno
odpowiadac tylko jednemu jej trybowi
pracy badz sterowania i powinno byé
jednoznacznie identyfikowalne (§ 26 ust. 2
nowego rozporzadzenia).

Przetacznik wyboru trybu pracy i sterowania
maszyny moze zostac zastapiony inng
metodg wybierania, ktéra ogranicza uzycie
niektdrych funkcji maszyny przez okreslone
kategorie operatoréw (§ 26 ust. 3 nowego
rozporzadzenia).

Gdy w celu wykonania niektérych czynnosci

maszyna powinna mie¢ mozliwo$¢ dziatania

przy niezamknietych lub usunietych ostonach

badz wytgczonych urzadzeniach ochronnych,

przetacznik wyboru jej trybu pracy

i sterowania powinien jednoczesnie:

1) unieruchomi¢ wszystkie inne tryby
sterowania lub pracy,
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Przedstawiony fragment to zaledwie niewielka czg$¢ wiedzy
jaka dla Ciebie przygotowalismy!

Chcesz wiedzie¢ wigcej na temat zasadniczych wymagan dla maszyn i nie tylko?
ZamoOw nasza najnowsza publikacj¢ ,,Maszyny i nie tylko — nowe zasadnicze
wymagania”! Tylko w niej znajdziesz aktualny stan prawny uwzgledniajacy
jakze wazna nowelizacj¢ z 29 grudnia 2009 r.

Z naszej ksiazki dowiesz si¢ migdzy innymi tego jak:

powinna wyglada¢ prawidlowa dokumentacja maszyny,

wyglada prawidlowe oznaczenie maszyny,

zapobiegaé szczegdlnym zagrozeniom powodowanym przez przemieszczanie
si¢ maszyny oraz zwigzanym z podnoszeniem,

wygladaja procedury oceny zgodnosci i minimalne kryteria notyfikowania
jednostek.

To oczywiscie nie wszystko! Juz dzi§ zamow nowa publikacje
,Maszyny 1 nie tylko — nowe zasadnicze wymagania” 1 badz na
biezaco z nowymi przepisami.



